一、项目内容及范围：

项目范围描述：

为温州温鹿酒业有限公司提供60桶/小时桶啤线设备一套（适用容量10-60L美标/欧标不锈钢桶及板式和井式A型和S型酒矛），包括但不限于桶外部清洗机1台、啤酒桶灌装站1套、桶翻转器1批、称重剔除系统1套、输送系统1套、CIP清洗设备1套，美标20LKEG、欧标30LKEG测试桶各1个、工艺安装管路、辅材及保温1批等，并负责设备的包装运输、安装及调试等。

招标范围描述：

设备布局图：招标方提供各主机位置及布局示意图，中标后双方在此设备布局图上作进一步的优化完善，经招标方确认后有效，形成最终的设备平面布置图（详见附件：布局示意图）。

投标方：

负责提供60桶/小时桶啤线设备一套，包括整线设备的包装、运输、安装、调试、培训、服务等，具体详见供货范围清单；

施工范围包括灌装区域内所有的管路和管架，包括管道上招标方提供的仪表连接件的焊接及安装，施工依据桶啤间设备平面布置图、工艺控制流程图和相关招标内容，最终以满足生成工艺技术要求为准；

清酒管道：从招标方提供的现场酒管到灌装机的清酒管路系统，包含桶啤线的输酒泵、阀门、配件等附件；

CIP管道：从灌装机灌装头到各水箱相连接的回收管路系统，包含所有阀门和配件等附件；CIP站到灌酒机的管路、管板、跨接管和配件等均由投标方提供并负责安装；

压缩空气系统：从招标方提供的现场管道到灌装间各用气点的压缩空气管路系统，包含所有阀门和配件等附件；

液碱管道：从碱水箱至灌装间的碱液管路系统，包含所有阀门、配件等附件；

蒸汽管道：从招标方提供的现场管道到灌装间内各用汽点的蒸汽管路系统。
自来水管道：从招标方提供的现场管道到灌装间内各用水点的生产用水管路系统，包含所有阀门和配件等附件，管路采用不锈钢连接；

冷媒管道：从招标方提供的现场管道到灌装间的冷媒管道，包含所有阀门、配件等附件；

主管架及分支管架；

桶啤间内包含主管路吊架；分支管架的所有的管路支架；

电气控制部分：液碱管道系统电气控制为手/自动控制，控制阀门采用气动阀门；所有物料及功能管道从招标方提供的现场管道到灌装间前电气控制为手/自动控制，控制阀门采用气动阀门（蒸汽除外）;

除上述明确内容外，未包含但与此次项目相连、相关或相通的工程或工作由投标方负责；包括灌装间管线所配套的泵、阀门、仪表、管道附件等的供货（供货范围未明确的部分）、安装、调试及操作维护培训，全部管路安装完成后的试压（试真空）、试水、检漏和内部吹扫、管路标识等工作。

招标方：

提供布局示意图；

施工过程中投标方使用招标方水、电的，由招标方提供出口，由投标方自行负责接通、维护、安全及安全责任。

工艺管路工程界限：

从招标方提供的现场管道到灌装间的所有室外物料管路（蒸汽、自来水、软化水、CO2和压缩空气）和附件；灌装间内的所有管路、管架及附件，包括配套的管托及固定点等；

从碱水箱至灌装间的碱液管路系统，包含所有阀门、配件等附件；

从招标方提供的现场管道到灌装机的清酒管路系统（包含CIP回管路），桶啤线的送酒泵、阀门、配件、换向板等附件；

各管线均要与对应的管线和设备对接；

所有计量仪表由投标方负责提供及安装；

供货范围及清单（包括但不限于以下清单，具体以现场实际为准）：

	序号
	设备名称
	规格型号
	主要材质
	品牌
	单位
	数量

	1
	电源总柜
	　
	SUS304
	国产
	套
	1

	3
	桶外部清洗机
	　
	SUS304
	国产
	套
	1

	4
	啤酒桶灌装站
	　
	SUS304
	国产
	套
	1

	5
	CIP水箱
	
	SUS304
	国产
	套
	1

	6
	桶翻转器
	　
	SUS304
	国产
	批
	1

	7
	称重及剔除系统
	　
	SUS304
	进口品牌
	套
	1

	8
	输送减速电机带变频器
	　
	　
	Sew、danfoss、ABB
	批
	1

	9
	辊筒输送带
	　
	SUS304
	国产
	批
	1

	10
	桶线不锈钢链板输送带
	　
	SUS304
	国产
	批
	1

	12
	欧标30LKEG测试桶
	　
	透明
	国产
	套
	1

	13
	美标20LKEG测试桶
	
	透明
	国产
	套
	1

	14
	板式井式变更件
	　
	　
	井式S，板式A
	套
	2

	15
	工艺管道及保温材料
	　
	　
	　
	批
	1

	16
	工程材料
	　
	　
	　
	批
	1

	17
	包装运输
	　
	　
	　
	批
	1

	18
	保险费
	　
	　
	　
	批
	1

	19
	安装调试
	　
	　
	　
	批
	1


二、技术规范及要求：

生产线运行条件：

	项目
	指标
	备注

	介质
	啤酒

灌装清酒温度：2-8℃
	　

	容器
	10-60L美标/欧标不锈钢桶
	

	供电
	供电电压：380VAC ±5% 50Hz
	

	水
	压力：0.2-0.3 Mpa；

水温：常温（夏季约30℃，冬季约4℃）
	

	蒸汽
	压力：0.5-0.55MPa；

质量：饱和蒸汽。
	

	压缩空气
	1)含油量：≤1 mg/m3
	　

	
	2)杂尘粒径：≤1μm
	

	
	3)压力：0.50-0.55Mpa
	

	
	4)压力露点温度：-10℃
	

	环境温度
	5℃-50℃
	　

	环境湿度
	30%-90%（无冷凝）
	　

	空间环境
	设备整体布局合理
	参见平面图


配置及技术要求：

技术参数和指标要求：

	序号
	项目
	技术指标

（等同验收标准）
	验收评价办法
	关键指标
	投标响应

	
	功能要求
	1、除人工上、卸桶外，整线全部实现自动化；

2、PLC整线控制，人面界面实时显示机器的运行状态，故障位置显示及文字提示，设备运作流程显示，手动自动切换及累计计数(可归零)功能；

3、能够满足招标方的CIP工艺：具备自动清洗程序；工艺程序由甲方提供，清洗过程中不存在死角，拆卸方便； 

4、整线具有完备的机械电气安全联锁功能，至少设置急停开关2处，防护门与主机联动，具备安全保护功能
5.灌装和清洗各步骤时间可以在触摸屏上手动修改和设置
	现场功能核对
	
	

	
	节能环保
	噪声≤85db
	按GB/T3768-1996规定采用噪声测定仪在正常情况下空运转检测，测量距离与声源对应距离1米处 ，检测3次，每次必须合格
	
	

	
	
	保温率100%
	用红外线温度仪现场测量设备保温层表面温度（夏季设备表面温度不高于环境温度＋5℃，冬天表面温度不高于35℃）
	
	

	
	
	高效电机配置率100%，

电机选用达到GB18613-2020规定的3级及以上能效的节能产品，对应国际标准IEC60034-30中IE3及以上
	根据现场查验电机铭牌或委托第三方检测 
	
	

	
	
	设计要求，系统中酸、碱、热水等介质均需要回收后集中排放
	现场查验
	
	

	
	安装标准
	中心线位置偏差≤10 mm
	用卷尺测量,与设计值对比,测3处,每次合格
	
	

	
	
	标高偏差≤5 mm
	用卷尺测量,与设计值对比,测3处,每次合格
	
	

	
	
	水平度≤0.1 mm/m
	将1m水平仪放置平面上,测量3处, 每次合格
	
	

	
	
	垂直度偏差值≤0.1 mm/m
	将1m水平仪放置平面上,测量3处, 每次合格
	
	

	
	设备尺寸
	投标方提供
	现场核对
	
	

	
	装机容量KW
	投标方提供
	现场核对
	
	

	
	地面承载
	投标方提供
	现场核对
	
	


主要配置要求：

	序号
	项目
	技术指标
（等同验收标准）
	验收评价办法
	关键指标
	投标响应

	1
	桶外部清洗机
	设计能力：≥60桶/小时
适用桶型：桶类型：容量为10-60L美标/欧标不锈钢桶
清洗介质：热水

加热方式：外接蒸汽加热
除渣滤网：可抽取式除渣滤网
清洗水泵：CNP 多级立式泵
	
	
	　

	2
	啤酒桶灌装站
	啤酒桶全自动灌装站
速度：≥60桶/小时，灌装清洗工位≥6工位
灌装步骤：桶定位-酒矛外部清洗-CO2置换-CO2背压-计量灌装-酒矛外部清洗-灌装结束
电气类型：三相380V 50/60HZ
清洗液供给：外部供入
桶类型：容量为10-60L美标/欧标不锈钢桶
酒矛类型：适用板式和井式（A、S型）酒矛

气动元件：SMC/FESTO/亚德客
光电传感器：LEUZE、欧姆龙、sick

低压元器件：施耐德、正泰、德力西  
压力传感器：IFM、霍尼韦尔、德国威卡

控制系统：Siemens 200smart、SiemensLOGO、Siemens1200
触摸屏：Siemens 1000IE、SiemensTP1200、Siemens700IE
	
	
	　

	3
	桶翻转器
	正常生产速度≥60桶/分钟
安全防护不锈钢网防护
适用桶型：容量为10-60L美标/欧标不锈钢桶
	
	
	　

	4
	称重剔除系统
	模块化安装于出桶工位
称重传感器：梅特勒托利多称重模块或进口品牌
配置可通讯的集线盒
称重量程：最大称重量 150KG
剔除机构：气动剔除器
剔除机构气缸品牌：SMC/FESTO/亚德客

电控系统：SIEMENS、施耐德、三菱

触摸屏：Siemens 1000IE、SiemensTP1200、SiemensTP1500
	
	
	　

	5
	输送减速电机带变频器
	电机：SEW、ABB、Danfoss
可配合各类型链板式输送带使用
包含驱动轴、驱动链轮、UFC型轴承、扭力臂等附件
Danfoss 丹佛斯变频器、三菱、施耐德
	
	
	　

	6
	辊筒输送带
	积放式辊筒输送带
设备主材：S30408
辊筒类型：S30408材质 
适用于10-60L美标/欧标不锈钢桶
辊筒传动：链轮采用可自转式工程铁齿轮
辊筒端面高度：按照设备匹配要求制作
侧面板材质：S30408 厚度：≥2.5mm
护栏类型：翻转式护栏
（翻转式护栏可用于快速切换美标20L桶与欧标桶）
	
	
	　

	7
	桶线不锈钢链板输送带
	护栏样式：适配10-60L美标/欧标不锈钢桶
输送侧板材质S30408 ,厚度2mm 
链板类型及材质：190.5*38.1*3mm，或按招标方要求确定
输送带端面高度：900mm±50mm或按招标方要求确定
接水盘：湿区输送带配置底部不锈钢接水盘
	
	
	　

	8
	CIP
	CIP泵选用粤华、格兰富、南方泵业

清洗温度≥80℃；碱浓度0.8%-1.5%之间；管道中的CIP流速＞2m/s；
CIP水箱数量：3个(碱液箱、混合水箱、热水箱各1个)，采用S30408材料，碱水箱加热要盘管，碱水箱需预留液碱添加口

带液位显示，具备自动补水功能
	
	
	　

	9
	测试桶
	另配全透明测试桶2只（欧标30LKEG测试桶和美标20LKEG测试桶各一只）
	
	
	　

	11
	电气机械要求（通用标准）
	主操作屏配不小于10吋彩色中文触摸屏，选择西门子、贝加莱、AB品牌
	
	
	　

	
	
	控制系统PLC采用西门子、AB、B﹠R品牌，具备增加扩展模块的功能
	
	
	　

	
	
	控制柜低压控制电器元件（接触器、继电器、断路器、按钮等）采用SCHNEIDER、ABB、正泰、德力西品牌，工业元器件符合CE或3C认证
	
	
	　

	
	
	所有气动元件采用FESTO、亚德客、SMC品牌，气源入口必须配置三联件，即空气过滤器、减压阀、油雾器
	
	
	　

	
	
	采用S30408槽式电缆桥架，配置S30408-2B盖板，或S30408穿线管
	
	
	　

	
	
	动力线缆、控制线缆分别在独立线缆桥架内铺设；在同一线槽内（包括绝缘在内）的导线截面积总和应该不超过内部截面积的40%；控制电缆不应大于50%
	
	
	　

	
	
	所有电机能效等级≥IE3，防护等级不低于IP65，电机采用SEW、ABB、Danfoss品牌
	
	
	　

	
	
	光电、接近开关、选择P+F、SICK、Turck、欧姆龙品牌
	
	
	　

	
	
	伺服控制器及伺服电机采用SEW、SIEMENS、Danfoss品牌
	
	
	　

	
	
	减速机采用SEW、NORD、Danfoss品牌
	
	
	　

	
	
	变频器采用Danfoss系列、SEW、三菱品牌
	
	
	　

	
	
	模拟信号采用屏蔽信号线、变频控制设备采用屏蔽电缆
	
	
	　

	
	
	控制柜采用S30408材质，操作台/控制柜防护等级不低于IP55，控制柜配置空调，满负荷运行时，柜内温度不得高于35℃
	
	
	　

	
	
	轴承：密封装置采用骨架式或密宫式密封，排/进气端采用滚动重载耐磨轴承，SKF/NSK/NTN /Timken品牌
	
	
	　

	
	
	主电机： IE3及以上能效； 
	
	
	　

	
	
	疏水器：电子液位自动疏水；
	
	
	　

	12
	管路阀门（通用标准）
	蒸汽总管路配蒸汽截止阀、疏水阀采用进口产品，品牌为斯派莎克/阿姆斯壮/杰斯特拉 GESTRA
	
	
	　

	
	
	进水总管配置S30408蝶阀
	
	
	　

	
	
	全部管道采用S30408材质，品牌为远安/利洋四方或同档次品牌
	
	
	　

	
	
	根据需求安装取样阀
	
	
	　

	
	
	所有阀门采用S30408材质，品牌为远安、利洋四方、青岛精锐；
	
	
	　

	
	
	清酒流量计：品牌E+H或IFM电磁流量计；
	
	
	

	14
	保温
	保温范围为全部酒管、蒸汽管、冷媒管、冷凝水管、热水管、板换等
	
	
	　

	
	
	保温材质采用防水阻燃型保温材料
	
	
	　

	
	
	保温面板材料：S30408材质，管道厚度≥ 0.5mm，其它厚度≥ 0.75mm
	
	
	　

	15
	空桶漏气检测
	上桶清洗前检测桶内压力，判别是否有漏气
	
	
	

	16
	其他约定
	电气和管路阀门通用标准与单机要求不一致的，以单机要求为准
	
	
	　


验收指标及方法：

	
	项目
	验收标准
	验收评价办法
	关键指标
	投标响应

	
	额定产能
	≥60桶/小时
	30升桶现场测试3次，每次1小时，要求全部合格
	
	

	
	整线设备效率
	≥90%
	连续测试4个小时，测试3次，要求全部合格

整线设备效率=[生产线合格产品数量÷(额定生产能力×实际生产时间)]×100%；
非设备本身故障停机原因不计入实际生产时间
	
	

	
	桶损
	≤0.1%
	连续测试4个小时，测试3次，要求全部合格

计算公式=（上桶数量—成品数量—不合格数量）÷上桶数量
	
	

	
	酒损
	≤0.1%
	连续测试4个小时，测试3次，要求全部合格

计算公式=（清酒量-成品量）÷清酒量
	
	

	
	液位合格率
	30L×（1±1.0%）≥99.9%
	随机抽10桶，要求每桶合格，共抽样3次，每次都合格算达标
	
	

	
	成品桶表面清洁检查
	成品桶壁表面是否清洁
	用目视检查，桶口阀和桶口啤酒灌装冲洗是否干净，是否有泡沫挂壁和残留标签异物
	
	

	
	桶内残水检测
	PH值达标
	随机抽取清洗后灌装前的啤酒桶，取出桶口阀，将桶内残水倒入量筒，读出数量为桶内残留水量，并用中性PH试纸进行检测
	
	

	
	成品酒感官、理化、卫生要求
	符合规定要求
	按GB/T 4928和GB 2758规定的方法测量
	
	

	
	成品酒保质期要求
	常温贮存保质期≥60天
	在瞬杀出酒无菌情况下，成品酒常温贮存保质期≥60天
	
	


培训要求：

	序号
	本次招标要求
	关键指标
	投标响应

	
	培训费用及投标方培训人员的食宿费、差旅费等均包含在投标总价款中，招标方不需要另行支付。
	
	

	
	培训内容：设备操作及维修保养等内容，在安装调试时进行实际操作培训，设备正常运行后按招标方要求的方式进行培训；设备安装、调试及生产期间在招标方现场进行集中培训，现场讲解和示范，以及针对设备电气人员培训；
	
	

	
	培训时间：不少于2个工作日（8小时/工作日）；理论培训不少于1个工作日，现场实操培训不少于1个工作日； 
	
	

	
	培训人员范围：设备操作及维护人员不少于3人；
	
	

	
	培训效果：使相关操作人员及维护人员对投标方所供设备的正常操作规程及维护规程全面了解和掌握的程度，满足设备正常运行的需要，投标方需在培训结束后对招标方培训人员进行受训效果评估，并向招标方提供评估报告；
	
	


工期要求：

	序号
	本次招标要求
	关键指标
	投标响应

	1
	供货期：合同生效之日起65历日内到货；投标方在发货前应向招标方发出书面通知；
	
	

	2
	安装调试期间：投标方应根据招标方书面通知规定的期限完成设备的安装调试，自通知之日起15天内完成；
	
	

	3
	投标方在发货前应向招标方发出书面通知，若招标方届时不满足安装条件，招标方应收到投标方发货通知后另行以书面方式通知投标方具体到货时间，投标方应根据招标方通知的时间将设备运至指定地点。因招标方原因要求投标方交货推迟的，招标方不承担因要求投标方延迟交货所产生的任何费用。
	
	


验收和质保要求：

	序号
	设备验收和质保要求
	关键指标
	投标响应

	
	在投标方按合同约定完成设备的安装，调试运行正常后，投标方向招标方发出申请验收通知书，招标方在收到投标方申请书后10天内开始验收，验收期为30天；
	
	

	
	质量保证期为设备自质量验收合格之日的次日起12个月，整套设备或个别部件换货的，换货部分的质量保证期自换货部分经招标方质量验收合格之日起重新计算；
	
	

	
	设备在质保期内出现质量问题，招标方将向投标方发出书面通知书或以其它方式通知投标方，投标方应在接到招标方通知后72小时之内指派专业人员到现场维修。如投标方不能在约定的期限内对设备进行维修，招标方有权选择第三方进行维修，所发生的维修费用在投标方的质保金中扣除，如质保金不足以支付维修费用的，超出部分由投标方全部承担；
	
	

	
	如投标方提供的其它有关质量保证的承诺（包括但不限于保修书）与本合同相关约定矛盾，则就本合同相关约定或投标方提供的其它有关质量保证的承诺，招标方有权选择适用；
	
	

	
	保证期届满后，投标方履行了本条约定的保修义务的且质量保证金有剩余的，在招标方收到投标方的质保金返还申请后，剩余部分由招标方不计息支付给投标方。
	
	


三、交货（工程）地点：

温州温鹿酒业有限公司：浙江省温州市永嘉县乌牛街道岭下工业区江心酿造公司指定地点。
